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Abstract of DE3812574 

Piston with a piston ring for a vibration damper, the piston, which is provided with a damping device, 
being attached to a piston rod and dividing the cylinder into two working spaces, the piston having a 
raised outer surface in the central region and being designed with undercut-free end regions. The 
piston ring, which is composed of plastic, is shrunk onto the undercut-free piston by means of a heat 
treatment and, in the process, simultaneously calibrated in its outside diameter to the final size. 
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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Kofben mit einem Kolbenring 

Kolben mit einem Kolbenring fur einen Schwingungs- 
dampfer, wobei der mit einer DSmpfungseinrichtung verse- 
hene Kolben an einer Kolbenstange befestigt ist und den Zy- 
linder in zwei Arbettsraume unterteilt wobei der Kolben im 
mittferen Bereich auf seiner AuBenflSche erhaben und mit 
hinterschnrttfreien Endbereichen ausgebildet ist. Der aus 
Kunststoff bestehende Kolbenring wird mittels einer Warm- 
behandlung auf den himerschnittfreten Kolben aufge- 
schrumpft und dabet gleichzeitig im AuSendurchmesser auf 
dasEndma&kaiibriert 



CM 

i 

u 
Q 



BUNDESDRUCKEREI 09.89 908 843/321 



5/60 



OS 38 12 574 

l 2 

Beschreibung der zylmdrischen erhabenen AuBenfiache des Kolbens 

verankert 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Kolben mit ei- In Ausgestaltong der ™ung ist vorg«ehe^daB 
nem Kofoeririnf fur ein hydraulisches, hydropneumati- ^destensemEndbereicJ te™*nn^d erart den 
sches Oder pneumatisches Aggregat, insbesondere fQr 5 Kolben axial flberragt daB eine D^chtkppe gebddet 
eben lchw£gungsdampfer, ™bei der mit einer Damp- wird Hierbei wird nut Vorted ^ch das Verfahren de 
SeinrichtS^ersehene Kolben an einer Kolben- Wannaufschrumpfung em zustebcber Oberstend des 
start befestigt ist und einen Zylinder in zwei Arbeits- Kolbenringes aiisgenutzt und als ^tdiche ^hppe 
rautae unterteilt, und daB der Kolben im mittleren Be- zur Abdichtung des Kolbens gegenuber dem Zylmder 

reichaufsemerAuBenfmcheerhabenundhinterschnitt- io herangezogen. 

freiausgebfldetistunddaBderansKunststoffbestehen- N ach einer weiteren gunsngen Aurfuhrungrform 
de Kolbenring eine axiale Erstreckung aufweist, die ein wird zwischen dem Endbereich des Kolbennnges und 
MeSSlr ^anddJckebetraft dem Kolben eine ™***™^^%S* 

Bei derartigen Aggregaten ist es bekannt (zB. DE- rung gebddet Diese Aussparung laBt sich mit Vorted 
GM733073adenKolbennutemerKolbenringnutzu , 5 zur druckabhlngigen Anpressung des Kolbennnges an 
versehen,die der axialen Erstreckung des Kolbenringes dieZylmderirmenwand ausnuteea 
entsprichttadieserNutwirdderKolbenmiteinerFoUe Bevorzugte , Ausfuhrungsbeispiele smd m der Zeich- 
umlegt Nachteflig ist der erhdhte Toleranzaufbau, da nungschematischdargestellt 
sich die Toleranzen der Nut, des Zylinderinnendurch- Eszeigt: 

mSsersundderFoliendickesummierenZudemisteine 2 o Hfrl einen Ausschnitt ernes Schwmg^gsaampfers 
Srechende mechanische Bearbeitung des Kolbens geschnitten Fig. 2 emen Kolben mit arfg^chrumpftem 
no^endig Kolbenring im Schnitt Eg. 3 emen Kolben im Schnitt 

Daruber hmaus smd Befestigungen eines Kolbenrin- als EinzelteiL 
gef auf etaem Kolben be!cann!(DE-OS 30 08 708* bei Der in Fig. 1 dargestellte Schwingungsdtopfer 1 be- 
denen der Kolbenring mindestens einen radial nach in- 25 sitzt einen Kolben 2, der an einer Kolben^ge 4 be e- 
nenlerichteten Vorfprung aufweist und der Kolben stigt ist und den ZyhnderSm emen ><*""^*"™ 
Sm Siff dieses Vorsprunges mit einer entsprechen- 8 und einen unteren Arbeitsra urn Der Kolben 2 
denAussparungversehenistDieMontagedes Kolben- ist zur emwandfreien A^^e^^Sf^ff " 
rin^ nut d7 Kolben erfolet in der Weise, daB der .aberdemZylmder5mitememKolbenrmg3versehen. 
^kSt^^S&S^Tbvim einer 30 mderFig.2ist derKolben2aIsE^eIteii r chmtten 
SnnappSEg in die mit klekierem Innendurch- dargesteUt wobei der {£?^££SSa£ 
messer versehenen Stirnseiten des Kolbens einrastet emer erhabenen AuBenfiache 10 und ^t^hmttfreien 
Shier S ein entsprechender Toleranzaufbau zwi- Flachen 11 in den Endbereichen ?^9des Ko^ bens2 
scb^deneinzemenBautedenzuberucksichtigen. aufweisen Der Kolben 2 wn^ als her 

Sg^derErfindungistes,einenKolbenfur einen 35 kolben v^ese^eiuwobeijedoch der AuBemnan^hm- 
ScSunidtoipfer mit einem einfachen und kosten- terechnitttre e Flachen 11 auforeist Auf die* LAuB^fla- 
oSsti^KoIbenrinir zu versehen, der zur Obernabme che wird in emer Warmaufschrumpfung der Kolbenring 
SSmS rS^^^mAtnur^m- 3 in Form einer Teflongleitfohe Jfg^g^ 
hig,sondemaucheinehoheMaBhaltigkeitaufweist,und gleichzeiug auf engsteTole^ranzkahbnertDer K^ 
zudeTetoe mechanische Bearbeitun|des Kolbens ver- 40 ring 3 verankert sich hierbei gegen Ix«en , bei arnlen 
~~?7r t Krfiften auf den Obergangsbereichen zwischen der er- 

Zur Losung dieses Problems ist erfindungsgemaB habenen AuBenfiache 10 und der hinterschnittfreien 

SSgderAuBendurchmefseraufdasEndmaBka- 45 

SbSvonVorteil,daBderKoIbenalsherk6mm- zum Arbeitsraum 7 hin offene Aussparung 13 ist eine 
bcner SmterkXn vo£esehen wird, auf den in einer druckabhangige Anpressung des Kolbennnges 3 an die 
Wamaufschrumpfung eine Teflongleitfohe aufge- Innenwand d « Z ^ders5niogh «J 
schrumpft und gteichzeitig auf engste Toleranz kalibi- so In der Fig.3 ist em Kofoen 2 ^arge^ wobei der 
riert wn-d. Durch den fertig sinterbaren formgebunde- AuBenmantel aus ^J^^^Zhtt^^S 
nen Kolben wird eine wesentliche Kostenersparnis er- hinterschnittfreien Flachen 11 in den Endbereichen 8 
zielt, da die mechanische Bearbeitung des Kolbenringes und 9 bestehen. 
oder der Foliennut bzw. Kdnturierung entfallen kann. 
Durch die Erzielung von engsten SpaltmaBen zwischen 55 Bezugszeichenhste 
Kolben und Zylinderrohr entsteht somit eine kolben- 

ringahnliche Abdichtung, wobei eine einfache Montage 1 = Schwmgungsdampfer 
des fertigen Kolbens mSglich ist \ = Kotoen . 

Nach einem weiteren wesentlichen Merkmal ist vor- 3 = Kolbenring 
gesehen, daB Qber die Endbereiche des Kolbenringes eo 4 = Kolbenstange 
eine Fbderung des Kolbenringes im Bereich der erhabe- 5 = Zylinder 
nen AuBenfiache zur hinterschnittfreien FKche des Kol- 6 = Arbeitsraum 
benringes erfolgt Dabei sind mit Vorted die erhabene 7 - Arbeitsraum 
AuBenfiache und/oder die hinterschnittfreie Flache des 8 = Endbereich 
KomenszyhndrischausgebadetVorteilhaftistbeidie- 65 9 = Endbereich 
ser Ausbfldung, daB der AuBenmantel des Kolbens ohne 10 - erhabene A^nfllche 
Hinterstich spanlos herstenbar ist und der Kolbenring 11 = hinterschnittfreie Flache 
sich gegen Losen bei axialen Kraften auf den Endkanten 12 = Dkhtlippe 
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13 » Aussparung 

Patentanspriiche 

1. Kolben mit einem Kolbenring fur ein hydrauli- 5 
sches, hydropneumatisches oder pneumatisches 
Aggregat, insbesondere fiir einen Schwingungs- 
dampfer, wobei der mit einer Dampfungseinrich- 
tung versehene Kolben an einer Kolbenstange be- 
festigt ist und einen Zylinder in zwei ArbeitsrSume 10 
unterteilt und daB der Kolben im mittleren Bereich 
auf seiner AuBenflache erhaben und hinterschnitt- 
frei ausgebildet ist und daB der aus Kunststoff be- 
stehende Kolbenring eine axiale Erstreckung auf- 
weist, die ein Mehrf aches der Ringwanddicke be- 15 
trggt, dadurch gekennzeichnet, daB der Kolben- 
ring (3) mittels einer Warmbehandlung auf den 
Kolben (2) aufgeschrumpft und dabei gleichzeitig 
der AuBendurchmesser auf das EndmaB kalibriert 
wird 20 

2. Kolben nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB uber die Endbereiche (8, 9) des Kolbenrin- 
ges (3) eine Fixierung des Kolbenringes (3) im Be- 
reich der erhabenen AuBenflache (10) zur hinter- 
schnittfreien Flache des Kolbenringes (3) erfolgt 25 

3. Kolben nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die erhabene AuBenflache (10) und/oder 
die hinterschnittfreie Flache (11) des Kolbens (2) 
zylindrisch ausgebildet sind. 

4. Kolben nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 30 
net, daB mindestens ein Endbereich (8, 9) des Kol- 
benringes (3) derart den Kolben (2) axial uberragt, 
daB eine Dichtlippe (12) gebildet wird. 

5. Kolben nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB zwischen dem Endbereich (9) des Kolben- 35 
ringes (3) und dem Kolben (2) eine zum Arbeits- 
raum hin offene Aussparung (13) gebildet wird. 
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Fig. 3 
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